Europolsches Patentamt 
@ ^J/J/ Eur °P ean P« tent Office © Veroffentllchunggnummer: O 200 1 20 

Office europeen des brevets A2 



© EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 

© Anmeldenummer: 86105406.2 © Int. CI*: B 65 G 59/02 

© Anmeidetag: 18.04.86 



© Prioritat: 02.05.85 DE 3515729 



© Verdffentlichungstag der Anmeldung: 
05.11.86 Patentblatt 86/45 

© Benannte Vertragsstaaten: 
AT DE FR GB IT 



CM 
< 

O 
CM 



O 

o 

CM 



Q. 

UJ 



© Anmeider: Jenkner, Erwin 
Undenstrasse 13 
D-7261 Gechingen(DE) 

© Erfinder: Jenkner, Erwin 
Undenstrasse 13 
D-7261 Gechingen(DE) 

© Erfinder: Hartmann, Gerhard 
Reuteweg 17 

D-7273 Ebhausen-Rotfelden(DE) 

© Vertreter: Becker, Maria, Dipl.-Phys. 
Auf demHaigst29 
D-7000 Stuttgart 70(DE) 



BgJL 



© Platteneinschiebevorrichtung zum Einschieben von auf einem Hubtisch abgelegten plattenformigen Werkstucken in 

Plattenaufteilanlagen. 
@ Es wire eine auf einem horizontal verfahrbaren Ein- 
schubwagen angeordnete Platteneinschiebevorrichtung zum 
Einschieben von auf einem Hubtisch abgeiegten plattenfor- 
migen Werkstucken in Plattenaufteilanlagen beschneben, 
die mit einem am Einschubwagen hohenverstellbar ange- 
ordneten und wahrend dessen Einschiebebewegung mit 
seinem unteren EndstGck an einer Kante eines Werkstuckes 
Oder Werkstuckpaketes anlegbaren Schiebeglied und mit 
einem sich in Vorschubrichtung uber das Schiebeglied 
hinauserstreckenden, an diesem hohenverstellbar und fest- 
stellbar angeordneten sowie auf das abzuschiebende Werk- 
stuck bzw. Werkstuckpaket aufsetzbaren Abstutzarm ausge- 
stattet ist. 

Urn eine solche Platteneinschiebevorrichtung ohne ma- 
nuellen Eingriff in kOrzester Zeit fur das Abschieben einer 
gewunschten Anzahl von Werkstuckplatten von einem ber- 
eitgestellten Plattenstapei umrusten zu konnen, ist der 
Abstutzarm gemeinsam mrt dem Hubtisch relativ zu dem 
insbesondere in einer unteren Ausgangsstellung am Ein- 
schubwagen festgelegten Schiebeglied, bezogen auf dessen 
unteres Stirnende, selbsttatig urn eine vorwahlbare Strecke 
verstellbar und bei Erreichen der vorgewahlten Hohenstel- 
lung aind Abstutzarm und Schiebeglied zueinander selbstta- 
tig festlegbar, wobei dann das Schiebeglied relativ zum 
Einschubwagen in vertikaler Richtung frei beweglich ist. 
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PI attenei nschiebevorri chtung zum Einschieben von auf 
einem Hubtisch abgelegten pi a ttenf brmi gen Werkstucken 
1n PI attenauf te1 lan la gen 



Die Erfindung betrifft eine auf einem horizontal verfahrbaren 
Ei nschubwagen angeordnete P 1 attenei nsch i ebevorri chtung mit den 
Merkmalen des Oberbegri f f es von Anspruch 1. 

Eine PI attenei nschi ebevorri chtung dieser Art ist, was druck- 
schriftlich allerdings fticht belegt werden kann, bereits 
bekannt. 

Da einzeln oder alsPaket vom Hubtisch abzuschi ebende platten- 

fbrmige Werkstiicke haufig nicht eben, sondern sowohl in 

Ei nschubri chtung als auch quer zu dieser wellig und verzogen 

sind, ist es notwendig, wahrend der Ei nschubbewegung des 

Ei nschubwagens das Schiebeglied in vertikaler Richtung 

schwimmend an diesem zu halten. Es wird dann von dem auf 
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der ei nzuschi ebenden WerkstUckplatte bzw. auf der oberen 
WerkstUckplatte eines ei nzuschi ebenden PI attenstapels 
aufruhenden Abstiitzarm in vertikaler Richtung nach oben 
oder unten mi tgenommen , sofern beim Ei nschi ebevorgang 
sich der Punkt, an dem der Abstiitzarm auf einer Werkstiick- 
platte aufruht, aufgrund vorstehend erlauterter Unebenheiten 
in der Hohe entsprechend verlagert wird. 

Dadurch ist si chergestel 1 t » dass die dem auf dem Hubtisch 
aufruhenden P 1 attens tape 1 zugekehrte Kante des unteren 
Stirnendes des Schiebegliedes beim Oberfahren der oberen 
WerkstUckplatte des auf dem Hubtisch aufruhenden Platten- 
stapels nicht mit dessen oberer Flache in Beruhrung komroen 
und diese beschadigen kann. 

Die Einstellung des Schiebegliedes zum Abschieben einer 
WerkstUckplatte Oder einer gewunschten Anzahl solcher 
Flatten von einem PI attenstapel ist bei dieser bekannten 
Konstruktion mittels des Abs tu tzarmes vorzunehmen, der 
hierzu vom Schiebeglied zu losen und, bezogen auf dessen 
unteres Stirnende, manuell urn eine entsprechende Strecke 
zu verschieben und danach am Schiebeglied wieder festzulegen 
1st. 

Da am Ei nschubwagen in der Regel in seitlichera Abstand 
voneinander roe h re re P 1 attenei nschi ebevorri chtungen raontiert 
sind, 1st diese Einstellung des Schiebegliedes entsprechend 
oft vorzunehmen, was deshalb besonders umstandlich und 
zeltraubend 1st, well Ubl i cherwei se von einera Abschubtakt 
zura anderen die Anzahl der abzuschi ebenden Werkstuckpl atten 
gewechselt werden muss. Demgeraass sind die die Leistung der 
PI atteneinschiebevorri chtung entsprechend mindernden Umrust- 
und darait die Ausfallzeiten dieser bekannten Vorrichtung 
gross. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, e1ne Platten- 
ei nschi ebevorri chung gemass dem Oberbegriff des Anspruches 1 
anzugeben, die einen manuellen Eingriff eriibrlgt und sich 
ohne eine Hilfsenergie benotigende Verstel 1 vorr i chtung fur 
das Abschieben einer gewiinschten Anzahl von Werkstiickpl atten 
von einem bere i tges tel 1 ten PI a ttenstapel in klirzester Ze1t 
einstellen bzw. umrusten lasst. 

Diese Aufgabe wird erf i ndungsgemass durch die kennzel chnenden 
Merkmale des Anspruches 1 gelost. 

Zum Elnstellen der erf 1 ndungsgemassen Platteneinschiebe- 
vorrichtung bewegt sich somlt der Abstiitzarm relativ zum 
festgelegten Schiebeglied entsprechend einem elngegebenen 
Stellbefehl selbstta'tig In einer seiner mbgllchen Verstel 1- 
rlchtungen. wobel das Schiebeglied Insbesondere 1n einer 
unteren Ausgangsstel lung 1m StUlstand verharrt. 

Nach Errelchen der Sollposltion des Abstutzarmes wird dieser 
■1t dem Schiebeglied gekoppelt und letzteres am El nschubwagen 
zur DurchfUhrung vertikaler Bewegungen freigegeben. Damlt 
kann wahrend der Elnschubbewegungen das Schiebeglied durch 
den Abstiitzarm bel Auftreten von aus verzogenen Oder gewellten 
Uerkstilckplatten resul tlerenden Unebenhel ten , Uber welche 
das abzuschlebende Gut hlnweg zu transportl eren 1st, 1n 
vertlkaler Rlchtung mltgenommen werden. Es 1st somlt slcher- 
gestellt, dass die Vorderkante des unteren Stirnendes des 
Schlebeglledes die OberflSche der oberen WerkstUckpl atte 
des sich auf dem Hubtlsch beflndenden Plattenstapels nlcht 
beschadlgen kann. 
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Bei einer Anordnung mehrerer Platteneinschiebevorrichtungen 
auf dern Ei nschubwagen ist die Konstruktion vorteilhaft so 
getroffen, dass zu deren Neueins tel 1 ung ihre Abstutzarine 
gleichzeitig verstellt werden. 



In der s1ch anschllessenden Beschrelbung elnes In der 
Zelchnung gezelgten bevorzugten AusfUhrungsbeispleles 
einer erf Indungsgemassen Plattenel nschl ebevorrlchtung 
sowle in den UnteransprUchen sind weltere Merkraale und 
Elnzelhelten der Erfindung erlautert. 

In der Zelchnung zelgen in scheoatlslerter Darstellung: 

Flfl. 1 elne Se1 tenansicht einer von 1ns- 
gesaot drel auf elnea ElnscMebe- 
wagen oontlerten Platteneinschiebe- 
vorrichtungen, 

F1g. 2 elne Oraufslcht des nit den Platten- 
einschiebevorrichtungen bestUckten 
El nschl ebewa gens . 
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Hinter einer 1n der Zeichnung nicht dargestel 1 ten an sich 
bekannten PI attenauf tei 1 an! age zum Buntauftellen von tafel- 
bzw. pi attenf brm1 gen Werkstiicken, deren P 1 attenauf nahmeti s ch 
in Fig. 1 als Ganzes mit 10 bezeichnet 1st, 1st ein an sich 
bekannter Hubtisch 12 aufgestellt, der einen P 1 attens tape 1 14 
aufnimmt, von dem entweder Jewells e1ne oder elne gleiche 
Anzahl von Werks tiickpl atten 16 auf den PI attenauf nahmeti sch 10 
der PI attenauf tei 1 anl age abschiebbar ist. 

Die ZufUhrung einzelner Werkstuckpl atten oder von Platten- 
paketen auf die obere Tlschflache 18 des PI attenauf nahme- 
tisches 10 der Plattenauf teilanlage wlrd be1 spielswei se 
mit K1lfe von drei als Ganzes mit 20, 22 und 24 bezeichneten 
Platteneinschiebevorrlchtungen bewerkstel 1 igt , die in selt- 
lichem Abstand nebenei nander auf einer Quertraverse 26 
eines Ei nschubwagens 28 in horizontaler Richtung verstellbar 
und feststellbar angeordnet sind. Die Quertraverse 26 1st 
zwischen zwei Fuhrungstragern 30, 32 gehalten, die jeweils 
mittels zwei Paaren von paarweise iibereinander angeordneten 
FUhrungsrol len 34 bzw. 36 auf jeweils einer lediglich 
strl chpunktiert angedeuteten FUhrungsschiene 38 bzw* 40 
horizontal verfahrbar gefUhrt sind. 

Die Platteneinschiebevorrlchtungen 20, 22, 24 entsprechen 
sich in ihrer konstruktl ven Ausbildung und sind jeweils 
rait einer Auf nahmevorri chtung 42 bei sp1 el swei se an einem 
Schwalbenschwanz 44 der Quertraverse 26 verschiebbar und 
feststellbar gehalten. 

Die Platteneinschiebevorrlchtungen 20, 22, 24 weisen jeweils 
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folgenden Aufbau auf: 

Von der Aufnahmevorrl chtung 42 erstreckt sich In Richtung 
PI attenstapel 14 e1n Trager 46, an dessen frelero Ende elne 
erste, sich von diesem nach oben ers treckende, vertl kal e 
Fuhrungsleiste 48 befestigt 1st. Entlang dieser FUhrungs- 
leiste 48 1st ein vorzugsweise ba 1 kenf qrrai g ausgebl ldetes 
Schiebeglied 50 sowohl vertikal verschiebbar als auch 
relatlv zu dieser feststellbar gefuhrt. Zu diesem Zweck 
dlent elne sich void Trager 46 vertikal nach oben weg- 
erstreckende Klemmleiste 52, von der aus Fig. 1 ledlgllch 
das untere init dem TrSger 46 verbundene Endstlick erslcht- 
lich 1st. Dieser Kl emml e1 s te 52 ist ein an der Aufnahme- 
vorrichtung 42 stationa'r angeordneter Kl eramzy 1 1nder 54 
zugeordnet, rait dessen Hilfe die Klemraleiste 52 an der 
Auf nahmevorri chtung 42 festlegbar und danit das Schiebe- 
glied 50 relativ zur ersten Fuhrungsleiste 48 feststellbar 
1st. 

Am Schiebeglied 50 1st eine zweite, sich vertikal erstreckende 
Fuhrungsleiste 56 verschiebbar gefUhrt, an deren unterem 
Ende ein Abstutzarm 58 starr befestigt 1st, der sich in 
Absch1eber1chtung Uber das Schiebeglied 50 hi nauserstreckt 
und oberhalb des Hubtisches 12 endet. Dieser Abstutzarm 58 
tra'gt an seinera Vorderende eine Tastrolle 60, wa'hrend sich 
dessen hinteres Endstuck Uber das Schiebeglied 50 1n Richtung 
Aufnahmevorrl chtung 42 erstreckt. Dieses gemass F1g. 1 frel 
nach hinten ragende Armendstuck 58' tra'gt elne zweite, 
sich nach oben erstreckende vertikale Klemraleiste 62, 
die raittels eines an der Ruckseite des Schiebegl iedes 50 
angeordneten Kl emmzyl i nders 64 am Schiebeglied 50 fest- 
stellbar 1st. 
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Die zweite am Schiebeglied 50 geflihrte FUhrungslei ste 56 
blldet vortellhaft zuglelch einen Bestandteil einer Ein- 
rlchtung zum Vorwahlen der Hbhenlage des AbstUtzarraes 58, 
bezogen auf die untere Stirnflache 66 des Schi ebegl 1 edes 50 t 
indem sie be i spi e 1 swei se ein stangenf Srmi ges Informations- 
glied 68 tragt, das sich entlang der Fuhrungs 1 ei s te 56 
erstreckt. Diesem I nf orma t i onsgl i ed 68 1st ein Abtast- 
glied 70 zugeordnet, mit dessen Hilfe die vom AbstUtzarm 58 
relativ zum Schiebeglied 50 zurlickgel egte Wegstrecke fest- 
gestellt und ein Steuersignal zur Stillsetzung des Abstlitz- 
armes 58 in einer vorgewShl ten Hohenlage ausgelost werden 
kann. 

Beim vorliegenden Ausf uhrungsbei spi el bildet das Abtast- 
glied 70 bevorzugt eine an sich bekannte kegel s tumpf f Srmi ge 
Rolle einer inkrementalen Drehgeberei nri chtung 72 f die 
an einem weiteren Trager 74 der Auf nahmevorri chtung 42 
stationar angeordnet ist. 

Die das Abtastglied 70 bildende Rolle 1st derart an das 
stangenformige Informati onsgl ied 68 angepresst, dass be1 
dessen vertikaler Bewegung eine zuverlassige Verdrehung 
der Drehgebereinrichtung 72 gewShrlei stet 1st. Die er- 
ISuterte Einrichtung zum Vorwahlen der Hohenlage des 

AbstUtzarmes 58 konnte in bekannter Weise auch berllhrungsl os 
arbelten, indem als Inf ormationsgl led 68 be1 spiel swei se 
ein binHr kodierter MaBstab vorgesehen sein konnte, der 
auf fotoelektrischem Wege abgetastet wird, Diese Ein- 
richtung kann also jeden mbgllchen bekannten Aufbau 
haben, urn elektronisch gesteuert den AbstUtzarm 58 in 
einer gewiinschten Hohenlage zu posi ti oni eren . 
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Die PI attenei nsch 1 ebe vorr i chtungen 20, 22, 24 arbelten in 
Verbindung mit dem Ei nschubwagen 28 und dem Hubtisch 12 
f ol gendermas sen : 

Es sei angenommen, dass von dem auf dem Hubtisch 12 bereit- 
gestellten PI a ttenstapel 14 ein jeweils drei Werkstiickpl atten 
16 umfassendes Plattenpaket 76 auf den PI a t tenauf nahmeti sch 10 
der PI attenauf tei 1 an! age aufgeschoben werden soil. 

Wie Fig. 1 zeigt, ist demgemass der Abstutzarm 58 relativ zur 
unteren Stirnflache 66 des Schubgliedes 50 in Bezug auf die 
PakethShe so einzustellen, dass in dessen unterer Ausgangslage 
beim Hochfahren des Hubtisches 12 die Tastrolle 60 des Abstiitz- 
armes 58 auf die obere Flache 78 der obersten Stapelplatte auf- 
trifft. In diesem Falle ist gewahrl ei s tet , dass bei der Trans- 
portbewegung des Ei nschubwagens 28 in Richtung PI attenauf tei 1 - 
anlage vom Schiebeglied 50 insgesamt drei Werkstiickpl atten 
erfasst und vom PI a ttenstapel 14 herunter- und auf den 
PI attenauf nahmeti sch 10 der PI attenauf tei 1 an! age aufgeschoben 
werden. Die Einstellung der hierfiir notwendigen bzw. einer 
entsprechend der gewiinschten Anzahl abzuschiebender Werkstiick- 
platten erf order 1 i chen Hohenlage des Abs tutzarmes 58 ist 
vol 1 automati sch zu bewerkstel 1 igen , indera nach Eingabe der 
gewiinschten Hohenlage des Abs tutzarmes 58 in eine Steuer- 
einrichtung beim Starten des Gesamtanl age zunachst das 
Schiebeglied 50 uber die Klemmleiste 52 und den Klemm- 
zylinder 54, insbesondere in seiner unteren Ausgangs- 
stellung, relativ zur Auf nahmevorri ch tung 42 festgelegt und 
die Klemmleiste 62 des Abs tutzarmes 58 durch den Klemm- 
zylinder 64 freigegeben wird, so dass sich der Abstutzarm 58 
zusammen mit der Fuhrungsl ei ste 56 relativ zum Schub- 
glied 50 verschieben kann. Dabei ist zu beachten, 
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dass s1ch der AbstUtzarm 58 selbsttatig in seine 

untere Ausgangsstel lung einstellt, in welcher dessen 
untere LSngskante sich ungefahr in der Ebene der unteren 
Stirnfla'che 66 des Sen i ebegl iedes 50 befinden wird. 

Wird nach dem Starten der beschri ebenen Anlage der Platten- 
stapel 14 durch den Hubtisch 12 vertikal angehoben, so 
kommt die obere WerkstUckpl atte I'm Verlauf dieser Hub- 
bewegung mit der Tastrolle 60 in Beriihrung, wodurch der 
AbstUtzarm 58 so lange nach oben relativ zum feststehenden 
Schlebeglied 50 mi tgeschl eppt wird, bis die vorgewahlte 
Hbhenposi ti on des AbstUtzgl iedes 58 erreicht 1st, die 
durch das Zusammenwi rken von Inf ormati onsgl led 68 und 
Abtastglled 70 der Drehgebereinri chtung 72 ermittelt 
wird. 1st diese Stellung erreicht, wird der Hubtisch 
stl 1 lgesetzt , die am Abstiitzarm 58 befestigte Klemm- 
lelste 62 durch den Kl emmzyl i nder 64 mit dem Schiebeglied 50 
gekoppelt, so dass der Abstiitzarm 58 relativ zum letzteren 
nunntehr unbeweglich 1st, und die Klemmlelste 52 wird durch 
den Klemmzylinder 54 freigegeben, so dass, nachdem Abstiitz- 
arm 58 und Schlebeglied 50 miteinander gekoppelt sind, 
das letztere entlang der vertikalen FUhrungslel ste 48 
verschiebbar 1st. 

Oas Schlebeglied 50 w1 rd nun alleln Uber den Abstiitz- 
arm 58 gehalten bzw. auf dem PI attenstapel 14 abgestUtzt. 

Wle aus Fig. 1 zu ersehen 1st, sind die elnzelnen Uberel nander- 
Hegenden WerkstUckpl atten 16 uneben, indem s1e bei sp1 el swei se 
be1 80 eine Erhdhung aufweisen. Eine solche bzw. mehrerer 
solcher Unebenheiten einer WerkstUckpl atte ubertragen sich 
auf die auf ihr aufruhenden WerkstUckpl atten , 1 nsbesondere , 
wenn diese relativ dunnwandig ausgeblldet sind. Im Verlauf 
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der Abschi ebebewegung w1rd demgemass die vordere untere 
Kante 82 des Schiebegl 1 edes 50 die Stelle einer solchen 
Erhohung 80 passleren, wobei sich die Tastrolle 60 des 
AbstUtzarmes 58 In diesem Bereich wahrend der Vorschub- 
bewegung des El nschubwagens 28 entsprechend nach oben 
verlagern wird. Aufgrund der Koppelung von Abstutzarro 58 
und Schiebeglied 50 wird diese Vert i ka 1 bewegung der 
Tastrolle 60 iiber den Abstutzarro 58 und die Klemmlelste 62 
auch auf das Schiebeglied 50 ubertragen, wodurch sicher- 
gestellt 1st, dass die vordere untere Kante 82 des 
Schiebegl ledes 50 Ira Bereich der Erhohung 80 nlcht In 
die obere Flache der auf dem PI attenstapel 14 oben 
verbl elbenden We rks tuckp 1 a tte elndringen und diese 
beschSdigen kann. 

Wenn also die fur das Abschieben einer oder einer ge- 
wiinschten Anzahl von Werks tiickpl atten vora PI attenstapel 14 
erf orderl i che Hohenlage des AbstUtzarmes 58 In die 
elektroni sche Maschi nensteuerung elngegeben 1st, stellen 
sich an samtlichen PI attenei nschiebevorri chtungen 20, 22, 24 
die Abstutzarme 58 selbsttatig relativ zum Schiebeglied 50 
in die gewiinschte Position in der Hohe e1n, ohne dass 
hlerzu irgendwelche manuellen Arbeiten an diesen Vor- 
rlchtungen vorzunehmen s1nd. 
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Patentanspriiche 

1. Auf einem horizontal verfahrbaren Ei nschubwagen ange- 
ordnete Platteneinschiebevorrichtung zum Einschieben 
von auf einem Hubtisch angelegten pi a ttenf tirmi gen 
Werkstiicken in PI attenauf tei 1 anl agen , mit einem am 
Ei nschubwagen hdhenvers tel 1 bar angeordneten und 
wahrend dessen Ei nschi ebebewegung mit seinem unteren 
Endstuck an eine Kante eines Werkstuckes oder Werk- 
stiickpaketes anlegbaren Schiebeglied und mit einem 
sich in Vorschubri chtung iiber das Schiebeglied hin- 
auserstreckenden , an diesem hbhen vers tel 1 bar und 
feststellbar angeordneten sowie auf das abzuschie- 
bende Werkstuck bzw. Werks tiick pake t aufsetzbaren 
Abstlitzarm, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass bei in einer unteren Ausgangsstel 1 ung am Ein- 
schubwagen (28) festgelegtem Schiebeglied (50) der 
AbstUtzarm (58) durch den Hubtisch (12) in eine vor- 
wahlbare Hbhenstel lung mi tschl eppbar ist und dass 
nach Erreichen der Hohenstel 1 ung der Abstlitzarm (58) 
am Schiebeglied (50) selbsttatig festlegbar und da- 
nach das Schiebeglied (50) relativ zum Ei nschubwagen 
(28) vertikal beweglich ist. 
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2. PI attene i nschl ebevorri chtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet f dass das Schiebeglled (50) an einer 
Auf nahmevorrlchtung (42) vertlkal beweglich angeord- 
net 1st, die am Ei nsc hubwagen (28) quer zu dessen 
Vorschubri chtungen parallel zur Hubti schf 1 ache ver- 
stellbar und feststellbar angeordnet ist. 

3. PI atteneinschiebevorri chtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Schiebeglied (50) an einer 
vertikalen Fuhrung s 1 e i s te (48) der Auf nahroevorri ch- 
tung (42) gefiihrt ist und dass letztere eine Kleram- 
vorrichtung (54) tragt, mit deren Hilfe das Schiebe- 
glied (50) an der Fuhrungsl ei ste (48) festlegbar ist. 

4. Platteneinschiebevorrichtung nach einera der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Abstiitzarm (58) an einer am Schiebeglied (50) verti- 
kal verstel 1 baren Fuhrungsl ei ste (56) gehalten ist 
und eine sich zu dieser parallel erstreckende Klemm- 
leiste (62) tragt, die mittels einer am Schiebeglied 
(50) angeordneten Kl emmvorri chtung (64) bei Erreichen 
einer vorwahlbaren Hohenlage des Abstutzarraes (58) 
relativ zum Schiebeglied (50) feststellbar ist* 

5. Platteneinschiebevorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die den Abstutzarra (58) tragende 
Fiihrungslei ste (56) Bestandteil einer Einrichtung zum 
Vorwahlen der Hohenlage des Abstiitzarmes (58) ist. 

6. Platteneinschiebevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die den Abstutzarra (58) tragende 
Fiihrungslei ste (56) ein sich zu dieser parallel er- 
streckendes Inf orma ti onsgl i ed (68) und die Aufnahme- 
vorrichtung (42) ein mit diesem zusammenwirkendes 
Abtastglied (70) der Vorwahl ei nri chtung tragt. 
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Platteneinschiebevorrichtung zum Einschieben von auf einem Hubtisch abgelegten plattenformigen Werkstucken i 
Plattenaufteilantagen. 

(st) Es wird eine auf einem horizontal verfahrbaren 
Einschubwagen (23) angeordnete Platteneinschiebe- 
vorrichtung zum Einschieben von auf einem Hubtisch (12) 
abgelegten plattenformigen Werkstucken (16) in Plat- 
tenaurteilanlagen beschrieben, die mit einem am Einschubw- 
agen (28) hdhenverstcllbar angeordneten und wahrend 
dessen Einschiebebewegung mit seinem unteren Endstuck 
(30) an einer Kante etnes Werkstuckes (16) oder Werkstuck- 
paketes (14) anlegbaren Schiebeglied (50) und mit einem sich 
in Vorschubrichtung uber das Schiebeglied (50) hinausers- 
treckenden, an diesem hohenverstellbar und feststellbar an- 
geordneten sowie auf das abzusohiebende Werkstuck (16) 
bzw. Werkstuckpaket (14) aufsetzbaren Abstutzarm (58) 
augestattet ist. Um eine solche Platteneinschiebevorrichtung 
ohne manuellen Eingriff in kurzester Zeit fur das Abschieben 
einer gewunschten Anzahl von Werkstuckplatten (16) von 
einem bereitgestellten Plattenstapel (14) umrusten zu 
kbnnen, ist der Abstutzarm (58) gemernsam mit dem 
Hubtisch (12) relativ zu dem insbesondere in einer unteren 
Ausgangsstellung am Einschubwagen (28) festgelegten 
Schiebeglied (50), bezogen auf dessen unteres Stirnende 
(66). set bsttatig um eine vorwahlbare Strecke versteilbar, und 
bei Erreichen der vorgewahlten Hohenstellung sind Abstut- 
zarm (58) und Schiebeglied (50) zueinander selbsttatig fes- 
tlegbar, wobei dann das Schiebeglied (50) relativ zum 
Einschubwagen (28) in vertikaler Richtung frei beweglich ist. 
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